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FLEXIBLE STROMVERBINDER

FLOHE-DEHNUNGSBANDER

DIENEN ALS VIBRATIONSAUSGLEICH D INHALT
ZWISCHEN SCHALTERN, TRANSFORMATOREN, HOCHSTROM- f >

KOMPONENTEN UND DEREN STARRER VERSCHIENUNG BEI

GLEICHZEITIGER MECHANISCHER FLEXIBILITAT. DEHNUNGSBANDER

Im Gegensatz zu einem starren Anschluss kompensieren sie bei Schaltstél3en, Schwingungen
oder bei Ausdehnung infolge Stromwarme mechanische Veranderungen. Fiir jeden Einsatz-

fall stehen verschiedene Fertigungstechnologien zur Verfligung. Dabei wird grob zwischen
Dehnungsbandern aus Folie und Gewebe unterschieden.

Sollten Sie fir Ihre konstruktiven Losungen eine Sonderausfiihrung benétigen, werden die
Konstrukteure im Hause FLOHE Ihnen das passende Band realisieren und produzieren.

HAUPTEINFLUSSPUNKTE...

FORMEN-
LFALT

VIE

BEI DER ENTWICKLUNG EINES DEHNUNGSBANDES SIND STROMSTARKE, STROMVERLAUF,
MATERIAL DER ANSCHLUSSE, FLEXIBILITAT UND INSTALLATIONSBEDINGUNGEN

Die anzuschlieBenden Betriebsmittel bestimmen
die Wahl des Materials. Bei Verbindungen zwischen
Kupferschienen kommt ein Kupferdehnungsband
zum Einsatz. Fir Aluminiumschienen werden
Aluminium-Dehnungsbander verwendet.

Ist jedoch eine Aluminiumschiene mit einem
Kupferanschluss zu verbinden, gibt es mehrere
Ausfiihrungsvarianten. Pressschweifen, unter
Schutzgas schweillen, sprengplattieren oder
verschrauben mit einer Cupal-Platte. Alternativ
besteht eine Oberflachenveredelung, wie zum
Beispiel versilbern, vernickeln, verzinnen oder
verkupfern.

Hinsichtlich des Querschnitts hat die Stromstarke
den grofsten Einfluss. Daneben haben ebenfalls

Spannungsabfall, Verlustleistung und Betriebstem-

peratur einen Einfluss. Eine optimale Betriebstem-

peratur liegt bei 50°C- 60°C. Die Flexibilitat eines
Bandes wird durch die benétigte Kraft "F" in Ab-
hangigkeit des Weges "I" in einer Richtung definiert.

Ein weiteres bestimmendes Mal3 fir die Flexibilitat
des Bandes ist seine Torsionssteife, d. h. die Grol3e

des Drehmomentes bei der ein definierter Verdreh-

winkel erreicht wird.

FLOHE bietet eine groBe und differenzierte
Produktpalette bei flexiblen Verbindungen in der
Hochstromtechnik an. Wir realisieren Dehnungs-
bander aus verschiedensten Materialien und mittels
unterschiedlichster Fertigungstechnologien.

Abgerundet wird unser Portfolio durch unsere
Montageabteilung.Vom Schweif3en vor Ort bis
zur Bereitstellung eines Supervisors liegt alles im
Dienstleistungsspektrum. Gerne bewerkstelligen
wir die Installation kompletter Anlagen.
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FLOHE DEHNUNGSBANDER

Ausfuihrung A

Ausflihrung B

Ausfuihrung C

PRESS-SCHWEISSEN...

MIT DER TECHNOLOGIE DES PRESSSCHWEISSENS
WERDEN KUPFERFOLIEN UNTERSCHIEDLICHER
STARKE MITEINANDER VERSCHWEISST.

Es fliet elektrischer Strom bis zu 65000 Ampere bei etwa

15 Volt durch eine angepresste Elektrode und das Werkstuick.
Die zu verschweifenden Kupferfolien werden bis kurz unter-
halb des Schmelzpunktes erwarmt und dann durch Pressen
miteinander verbunden, wobei sich die Gitterebenen der Werk-
stoffe infolge der Verformung bis auf Atomwirkungsabstande
nahern und so die stoffliche Bindung erzeugen. Pressschwei-
Ben hat eine grolRe Bedeutung, da auller hoher Produktivitat
qualitativ gute SchweiRverbindungen erzielt werden.

Pressgeschweilte Dehnungsbander von FLOHE weisen eine
hervorragende Leitfahigkeit aufgrund einer vollkommenen
molekularen Verbindung auf. Die Anschlussflachen kénnen
gebohrt, gefrast und gebogen werden.

TYP FKD

DEHNUNGSBAND AUS KUPFER
IN PRESSGESCHWEISSTER AUSFUHRUNG

:‘i\_fi// , B HOHE ELASTIZITAT

B GUTE LEITFAHIGKEIT
A DICKE FREI WAHLBAR

TECHNISCHE DATE

B MATERIAL:

Cu-HCP Folien (ehemaliges SE-Cu) entsprechend
DIN EN 13599 - andere Starken nach lhren Angaben

auf Wunsch mit Deckblechen

B MONTAGEHINWEIS: Erfﬁhm“g
Sollten die Dehnungsbander der Ausfiihrungen A oder B, s 0 Jahl‘ﬁ -
5 mm dick, Ubereinander eingebaut werden, so beachten Sie !jﬁﬁr r Eiung \;0!1
bitte bei der Montage, dass der kleine Radius des einen o der Hﬂrste 207 ;j .'-.J
Dehnbogens in den grolRen Radius des anderen Dehnbogens In n 'y")}_]- 47 ;jjﬁ AT
eingelegt wird. Y, o% IJ N E n ern
Breite 28,38,48,58,78,98,118 ... 200 o e
Dicke 4 .65
Foliendicke 0,04 ..0,5
L/Ls 10.... 200 BESTELLBEISPIEL...
A 50 .. 2000
Bohrbild nach DIN 43673 und Kupfer- Typ FKD 58 x 15 x 310
DIN 46276 Teil 1+ 2 Dehnungsband Ausfiihrung B
Bohrungsdurchmesser 4..30 Dehnteil 150 mm
Dehnteil ABC Lange der Anschlussfahne Li 80 mm
Kontaktflachen blank, verzinnt, versilbert Linge der Anschlussfahne L, 80 mm

HINWEIS: Andere Abmessungen und Formen auf Anfrage. Gesamtlange 310 mm




DEHNUNGSBANDER AUS ALUMINIUM

Ausfihrung C

Ausfuhrung B

MATERIALVERGL

FlCE—

PHYSIKALISCHE
EIGENSCHAFTEN

Dichte

Elektrische Leitfahigkeit bei 20°C
bei 80°C

Spezifischer Widerstand (p) bei 20°C

Temperaturkoeffizient e des elektr.
Widerstandes zwischen 1°C und 100°C
Rr=R.0 (1+a(T-20)); T=Betriebstemperatur

Schmelzpunkt

Mittlerer Warmeausdehnungs-
koeffizient au zwischen 1°C und 100°C

Mittlere Materialausdehnung Ac
(L=10mund At =100 k) (A= cu- L-AT)

E-Modul

Spez. Kraft bei einer Warmeausdehnung
zwischen 1°C und 100°C

Thermische Grenzstromdichte

Schmelzstromdichte

kg/dm3

KUPFER
E-Cu

8,9

57
46

0,0175

0,0038
1083

0,017
17
110000

1,87

154
3060

REINALUMINIUM

E-AL99,7
2,7

35
28

0,0286

0,004
658

0,024

24
65000
1,56

102
190

ALUMINIUMLEGIERUNG
E-AIMGS1 0,5

2,7

31
25

0,0323

0,0036
630

0,023
23
70000

1,61

89
1690

STAHL

7,85

ca. 7
ca.6

ca.0,0143

0,005
ca. 1400
0,012
12
210000

2,52

TYP FA

DEHNUNGSBAND AUS ALUMINIUM
IN PRESSGESCHWEISSTER AUSFUHRUNG

B FURALUMINIUM-
VERSCHIENUNGEN

TECHNISCHE DATEN..

B MATERIAL:

Aluminiumfolien der Starke 0,5 mm

An den Enden werden massive
Aluminiumstticke angeschweil3t

Lange, Breite und Blechdicke LR
konnen auf Wunsch geandert werden

Breite 38,48,58,78,98,118

Dicke 5..50

Foliendicke 0,2..10

L/, 20.. 6000 BESTELLBEISPIEL...
A 50 ...12000

Bohrbild nach DIN 43673 und

Aluminium- Typ FA 48 x 10
Dehnungsband Ausfuhrung B

DIN 46276 Teil 1+ 2

Bohrungsdurchmesser 4 ..30 Dehnteil 150 mm
Dehnteil : B,C Lange der Anschlussfahne Li 80 mm
Kontaktflachen blank Lange der Anschlussfahne L 80 mm
HINWEIS: Andere Abmessungen und Formen auf Anfrage. Gesamtlange 310 mm




TYP FK

DEHNUNGSBAND AUS KUPFER

Breite
Dicke
Foliendicke
/L2

A

Bohrbild

Bohrungsdurchmesser
Kontaktflachen

4 .65
0,04..05
10 ... 200
50...2000

nach DIN 43673 und
DIN 46276 Teil 1+ 2

4 .30
blank, verzinnt, versilbert

28,38,48,58,78,98,118 ... 200

HINWEIS: Andere Abmessungen und Formen auf Anfrage.

PRESSGENIETE AUSFUHRUNG

B FUR EXTREM
HOHE BEWEGUNGS-
FREQUENZEN

TECHNISCHE DATEN...

B MATERIAL:
Cu-HCP Folien (ehemaliges SE-Cu) entsprechend DIN EN 13599

Lange, Breite und Blechdicke kann auf Wunsch geandert werden

B KONTAKTENDEN:
genietet und gespresst, durch 1 mm Cu-Blech verstarkt

TYP FKS

DEHNUNGSBAND AUS KUPFER
MIT ANGESCHWEISSTEM
FLACHKUPFER

Breite
Dicke
Foliendicke
L/

A

Bohrbild

Bohrungsdurchmesser
Dehnteil
Kontaktflachen

38,48,58,78,98,118
5..50

02..10

20 ... 6000

50 ...12000

nach DIN 43673 und
DIN 46276 Teil 1+ 2

4 .30
B, C
blank

HINWEIS: Andere Abmessungen und Formen auf Anfrage.

B GUTE LEITFAHIGKEIT

B BELIEBIGE FORM
DER ANSCHLUSSENDEN
WAHLBAR

TECHNISCHE DATEN...

B MATERIAL:
Cu-HCP Folien (ehemaliges SE-Cu) entsprechend DIN EN 13599

Lange, Breite und Blechdicke kann auf Wunsch geandert werden

B KONTAKTENDEN:
angeschweif3tes Flachkupfer, Cu-HCP nach DIN



FLOHE STROMSCHIENENSYSTEME

STROMSCHIENEN
= SYSTEME (815 360kA)

UBER 60 JAHRE INNOVATIVE KOMPETENZ

IN DEN BEREICHEN ENGINEERING, FERTIGUNG SOWIE
INSTALLATION VON KUNDENSPEZIFISCHEN STROMSCHIENEN

— NATURLICH UNTER BERUCKSICHTIGUNG DER ISO 14001 + OHSAS 18001

DURCH DIE KOMBINATION
VON FESTEN UND FLEXIBLEN
BAUTEILEN...

wird eine hohe Anpassungsfahigkeit an
unterschiedlichste Installationsbedingungen
erreicht und somit die Einhaltung geplanter
Gesamtmontagezeiten gewahrleistet.

Weder Anderungen der Trassenfiihrung,

noch der Ausgleich von Aufstelltoleranzen
der Schaltanlagen, fihren zu erheblichen
Montageverzogerungen.

Die Systeme werden entweder nach Kundenzeichnungen oder auch als Turnkey
Projekt abgewickelt und sind speziell fiir die Verbindung vom Stromerzeuger zu
den Verbrauchern ausgelegt.

BEI DER FERTIGUNG UNSERER
HOCH ENTWICKELTEN |
STROMSCHIENENSYSTEME...

DIE BETRIEBSSICHERHEIT HAT IM HAUSE FLOHE
HOCHSTROMGECHNIK EINEN SEHR HOHEN STELLENWERT.

VERFUGT FLOHE HOCHSTROMTECHNIK UBER Die Leiterabstdnde sind auf eine hohe Kurzschlussfestigkeit ausgelegt und werden
LANGJAHRIGE ERFAHRUNG IN DEN BEREICHEN: durch die Halter bestimmt. Die Schienenhalter sind je nach Kundenwunsch wahl-
weise aus verzinktem Stahl oder Edelstahl mit einer Isolierplatte. Die Starke der
Isolierplatte hangt direkt von der Betriebsspannung ab. Durch diese Konstruktion
besteht eine hohe thermische und mechanische Belastbarkeit.

M MIG- und WIG-Schweifl3en
B Pressschweillen

B Verarbeitung von sprengplattiertem Blech Bei der Abwicklung der Kundenauftrige
werden in den integrierten Fertigungslinien die
Konstruktionsdaten direkt von den CAD-Platzen
an die jeweilige CNC-Maschine weitergegeben.
Durch die somit optimal genutzte Fertigungs-
steuerung wird die Gesamtdurchlaufzeit

deutlich verkirzt. |

B Aluminium-Schweil3en
B Hartloten .
B Bearbeitung von Oberflachen =

WAHREND DER KOMPLETTEN ENGINEERINGPHASE ...
Bei Auslastung der hauseigenen Fertigung steht
ein Netzwerk von Partnerfirmen zur Verfugung.
Selbstverstandlich werden alle fremdproduzierten
Bauteile von unserer Wareneingangskontrolle und
Quialitatssicherung gepruft.

steht dem Kunden ein Projektverantwortlicher mit Rat und Tat zur Seite.
Die fachgerechte Montage durch unseren Supervisor rundet das Projekt
ab und lenkt reibungslos in eine erfolgreichen Betrieb lber.




FLOHE STROMSCHIENENSYSTEME

STROMSCHIENEN
o SYSTEME (81s360kA)

/U UNSEREM LIEFERUMFANG GEHOREN:

STROMSCHIENEN AUS KUPFER UND ALUMINIUM
MIT STROMSTARKEN VON BIS zU 360 KA

Dabei reicht unser Leistungsspektrum vom Engineering tber die Lieferung
und Montage bis hin zur Inbetriebnahme.

Weiterhin bieten wir die ganze Leistungsbreite — beginnend bei
den Stromschienen Uber die entsprechenden isolierten Halterungen,
den flexiblen Dehnungsbandern bis zu den Trennern —an.

DIE UNTENSTEHENDEN ABBILDUNGEN STELLEN SCHEMATISCHE, STANDARDISIERTE ABBILDUNGEN
ZUR LAGERUNG UND HALTERUNG VON STROMSCHIENEN DAR

22 2

p TRENNER

Neben dem Leertrenner FRG
bieten wir auch den Lasttrenner
FRGL und den KurzschlielRer VAC
mit gekapseltem Vakuum-
Kontakt an




FLOHE-SCHIENENTRAGER

B Fiir die Verlegung von Kupferschienen erhalten
die Halter einen besonderen Oberflachenschutz. I Y P F s I Y P F L
Schienentrager fir Stutzer Gruppe A, B und C geeignet. .

‘h‘:‘. .o
’ SCHIENENTRAGER SCHIENENTRAGER
FUR STEHENDE _ FUR LIEGENDE
y SCHIENEN == SCHIENEN
Typ FL
anus) annn
i 11 1 \
w |I lL-l—tV B ﬁ I| T @ Q e
] 7 ] !
LLL L L .
- G172 |

TP FS (TYP_ ffur2schienenf B | H [ D | c | E |
FS 40 40 70 70

40- 5-1I 40 x 5 35
AU SWA HL ]m mI FS 40-10-1I 40 x 10 35 40 40 70 70
. M ] FS 50- 5-Ii 50 X 5 35 50 40 70 80
DER RICHTIGEN AUSFUHRUNG... ‘ ‘ FS 50-10-II 50 x 10 35 50 40 70 20
FS 60- 5-Il 60 x 5 35 60 40 70 90
.. m FS 60-10-II 60 x 10 35 60 40 70 80
B AusFOHRUNG ,N " : _ FS 80-10-I 80 x 10 35 8 40 70 MO
zum Aufklemmen kurzer Schienen, FS 100 - 10-I1 100 x 10 35 100 40 70 130
die fest im Halter stehen sollen FS 120 -10-II 120 x 10 35 120 50 80 1565
B AUSFUHRUNG ,,M“ FL 40- 5-II 40 x 5 45 15 35 80 50
fur zeitsparende Montage! IHIREERIE FL- 40104 40710 ® 30 3 80 >
' — I — FL 50- 5-II 50 x 5 55 10 40 90 50
VORTEILE... G1/2 FL 50-10-II 50 x 10 55 30 40 90 60
1. Unterteil des Halters wird mit den Stehbolzen FL 60-10-II 60 x 10 65 30 40 100 60
vor der Montage auf dem Stiitzer befestigt. . FL 80-10-II 80 x 10 85 30 40 120 60
2. Einfaches Einlegen der Schienen zwischen den B AUSFUHRUNG ,ML“ FL 100 -10-II 100 x 10 105 30 40 140 60

Stehbolzen bei der Montage zur gleitenden Lagerung FL 120 -10-II 120 x 10 125 30 50 165 68
3. Verwendungsmaglichkeit fir Schienen, die fest langer Schienen. a AUCH FUR 1 SCHIENE, BZW. 3 ODER 5 SCHIENEN LIEFERBAR

im Halter stehen sollen, durch Anziehen der Mutter. Im Gegensatz zur Ausfiihrung M, Ausfihrung ,N“ mit Sechskantschrauben (normal)

Sowie flir lange Schienen die wegen der Warme- liegt das Klemmstiick (Halteoberteil) RUsfihring " mit Stenboizen

ausdehnung gleitend im Halter stehen mussen, nicht auf den Schienen, e S e

durch Anziehen der Mutter gegeneinander. sondern auf den Bolzen auf.

*) auf Wunsch fiir Senkschrauben Mio, M12 oder M16




HOCHFLEXIBLE GEWEBEBANDER
...AUS KUPFER

ANSCHLUSS- UND VERBINDUNGSSTUCKE
AUS FLEXIBLEM KUPFER-GEWEBEBAND

DIE ANSCHLUSS- UND VERBINDUNGSSTUCKE
WERDEN IN DER HAUPTSACHE DORT EINGEBAUT,
WO EINE GROSSE FLEXIBILITAT NOTIG IST,

BZW. WO 2 BEWEGUNGSEBENEN VORHANDEN SIND.

TYP FR

DEHNUNGSBAND
AUS HOCHFLEXIBLER KUPFERLITZE
MIT AUFGEPRESSTEM KABELSCHUH

B Unsere Bander sind grundsatzlich an den Enden mit den Kontakthiilsen
verpresst und nicht, wie man es oft in der Praxis sieht, eingelotet.

B HOHE
BEWEGLICHKEIT

B FUR BESONDERE
ANWENDUNGEN

B Der Pressvorgang hat den Vorteil, dass Materialien gleicher Zusammen-
setzung und gleichen Leitwerts miteinander verbunden werden, was
bei Zinn, wenn man es zusatzlich verwendet, nicht der Fall ist.

M Dervon unsin der Typenlbersicht angegebene Querschnitt in mm ist
der wirkliche Leiterquerschnitt (Einzeldraht — Querschnitt mal Anzahl
der Dréhte). Der Anschluss — Querschnitt ,B x Anschlussdicke”
entspricht nie dem Leiterquerschnitt.

B AufWunsch konnen die Anschluss- und Verbindungsstiicke
mit einem Schutzschlauch tberzogen werden.

[ Belastungstabelle fiir Kupferlitze- und Kupferlitzenbander
bei Erwdarmung von 35°C auf 70°C

NACHSTEHENDE ANGABEN
SIND UNVERBINDLICHE RICHTWERTE.

Sollten mehrere Bander parallel pro Phase zum Einsatz kommen,
so muss man eine Reduktion der Belastungswerte vornehmen.

Nennquerschnitt mm? Belastung in Ampere

10,0 85
16,0 120
25,0 150
35,0 195
50,0 250 TECHNISCHE DATEN...
70,0 300 : .
95,0 360 s B MATERIAL: Querschnittmm: | B | d | A | Gewichtkg
120,0 420 h s hochflexible, blanke, runde Kupferlitze FR 10 125 6,5 200 ca. 0,04
1500 480 0,1 mm Einzeldrahtdurchmesser FR 16 125 6,5 200 €, U0
185,0 570 . . FR 25 15,0 8,5 200 ca. 0,70
240,0 670 wahlweise auch verzinnt FR 35 17,0 85 200 ca. 014
300,0 780 B KONTAKTENDEN: FR 50 20,0 10,5 200 ca. 0,20
400,0 950 ] FR 70 23,0 10,5 210 ca. 0,28
500,0 100 Die fAn;cﬁf;Iusser‘1denfbes’cehen a.us FR 95 26,5 10,5 210 ca. 0,36
6250 1300 Kupferhtlsen, die aufgepresst sind FR 120 30,0 13,0 220 ca. 050
800,0 1500 B BOHRUNGEN: FR 150 31,0 13,0 220 ca. 0,65
FR 185 35,0 17,0 230 . 0,85
10000 00 Die angegebenen Bohrungen in den c
1500.0 2200 FR 240 38,5 17,0 230 ca. 1,70
2 Kabelschuhen entsprechen der Normal- R 300 435 500 530 =
ALY 2200 ausfiihrung —aufWunsch Lieferung - : -
3000,0 3000 Sonderausfiihrungen auf Anfrage.

auch mit grolReren Bohrungen geliefert




HOCHFLEXIBLE GEWEBEBANDER
...AUS KUPFER

schnltt in AC schnitt in AC

FH 015 - 0012 3 100 FH 055 -0300 300 980

FH 020 - 0016 16 20 3 130 FH 060-0300 300 60 10,5 980

FH 020 - 0025 25 20 3,5 140 FH 038-0350 350 38 14,5 960 .

FH 025 - 0025 25 25 35 140 FH 040-0350 350 40 14 910

FH 030- 0025 25 30 3 270 FH 050-0350 350 50 13 980

FH 015 - 0035 35 15 3 115 FH 060-0350 350 60 12 1120

FH 020 - 0035 35 20 4 200 FH 080-0350 350 80 10 1080

FH 040 - 0035 35 40 3 310 FH 100 -0350 350 100 10 1360 DEHN UNGSBAND

FH 020 - 0050 50 20 5 240 FH 030-0400 400 30 16 820

FH 025 - 0050 50 25 5 290 FH 040-0400 400 40 15,5 990 AUS HOCHFLEXIBLEM

FH 030 - 0050 50 30 4 295 FH 045 -0400 400 45 15 1010

FH 035 - 0050 50 35 45 330 FH 048-0400 400 43 14 1260 KU PFE R—G EWEBEBAND

FH 040 - 0050 50 40 4 340 FH 055 -0400 400 55 12 1120

FH 020 - 0070 70 20 6,5 310 FH 120 -0400 400 120 12 1560

FH 050 - 0070 70 50 6 630 FH 050-0420 420 50 13,8 1090

FH 060- 0070 70 60 6 655 FH 060-0420 420 60 14 1370 B HOHE BEWEGLICHKEIT

FH 025 - 0075 75 25 6,5 360 FH 080 - 0420 420 80 n 1380 . FUR BESONDERE ANWENDUNGEN
FH 030-0075 75 30 5 390 FH 100 -0420 420 100 m 1510

FH 040 - 0075 75 40 45 420 FH 035-0450 450 35 20,5 1090

FH 015 - 0100 100 15 7 350 FH 080-0480 480 80 13 1540

FH 020 - 0100 100 20 7.2 360 FH 035-0490 490 35 19,5 1180

FH 022 - 0100 100 2 7 380 FH 040-0490 490 40 20 1110

FH 025 - 0100 100 25 73 420 FH 050 -0490 490 50 17 1490

FH 038 - 0100 100 38 6 430 FH 060-0490 490 60 15,5 1360 TE CHNISCHE

FH 040 - 0100 100 40 5,5 430 FH 055 -0500 500 55 13,2 1290 DAT EN

FH 050 - 0100 100 50 5 590 FH 070 -0500 500 70 1 1370 A e
FH 055 - 0100 100 55 5,5 620 FH 100 -0500 500 100 1 1490 .

FH 080-0100 100 80 6 910 FH 120 -0500 500 120 1 1490 B MATERIAL: Schutzschlauch lieferbar!
FH 020 - 0120 120 20 6 360 FH 038-0560 560 38 21 1270 . .

FH 040-0120 120 40 6,5 450 FH 050 -0560 560 50 16 1210 hochflexible, blanke Kupferlitze - 0,1 mm

FH 050 - 0120 120 50 7 660 FH 055 - 0560 560 55 15,2 1350 Einzeldrahtdurchmesser - wahlweise auch verzinnt

FH 025 - 0125 125 25 8,8 510 FH 060 - 0560 560 60 16,5 1420 B BOHRUNGEN:

EE 828 _ 81421% 112(5) 5;8 E; Zég m ?gé) 8228 ggg 138 11A1',5 1155278 . KONTAKTENDEN: ) . Auf Wunsch Lieferung auch mit gebohrten Anschlussfahnen.
FH 060 - 0140 140 60 8 850 FH 120 - 0560 560 120 1,5 1750 Die Anschlussenden bestehen aus Kupferhiilsen, die Bohrungen gem3R DIN 43673 Blatt 1und 2, Stromschienen — Bohrungen
FH 020 - 0150 150 20 9 380 FH 045 - 0600 600 45 22 1210 aungPI’ESSt S|nd D|e Kupferba nder kénnen furJede und Verschraubungen", bzw. gema@ DIN 46206’ B|att 2, AnSChlUSSE fur
FH 025 - 0150 150 25 8,8 490 FH 050 -0600 ~ 600 50 18 1330 gewiinschte Stromstarke hergestellt werden. elektrische Betriebsmittel” oder nach Zeichnungen bzw. Angaben.
FH 030 - 0150 150 30 9 550 FH 055 -0600 600 55 17 1390

FH 040 - 0150 150 40 75 480 FH 060-0600 600 60 17 1340

FH 050-0150 150 50 75 740 FH 120 -0600 600 120 12 1740 schnitt in AC schnitt in AC
FH 030- 0175 175 30 10 630 FH 080-0630 630 80 15 1580 FH 055 -0900 900 2210 FH 120 -1600 1600 120 3300
FH 025 -0200 200 25 15 580 FH 060-0650 650 60 17-18 1420 FH 060-0900 900 60 24 2280 FH 160 -1600 1600 160 22 3340
FH 030-0200 200 30 1 620 FH 045-0700 700 45 27 1570 FH 080-0900 900 80 20 1980 FH 100 -1700 1700 100 2 3210
FH 040-0200 200 40 8,7 650 FH 048-0700 700 48 19 1400 FH 120 -0900 900 120 18 2410 FH 120 -1700 1700 120 2 3290
FH 045-0200 200 45 9 660 FH 055 -0700 700 55 18 1630 FH 100 -0980 980 100 16,5 2160 FH 080-1800 1800 80 35 3740
FH 050-0200 200 50 8 760 FH 060-0700 700 60 20 1660 FH 055 -1000 1000 55 18,6 2045 FH 120 -1800 1800 120 28 3890
FH 055 -0200 200 55 8,2 815 FH 080-0700 700 80 15,5 1780 FH 060-1000 1000 60 20 2080 FH 100 -1900 1900 100 29 3840
FH 080-0200 200 80 75 960 FH 095-0700 700 95 13 1820 FH 075 -1000 1000 75 21 2140 FH 100 -2000 2000 100 30 3770
FH 040 - 0210 210 40 7.8 620 FH 100 -0700 700 100 13,3 1880 FH 080-1000 1000 80 23 2180 FH 120 -2000 2000 120 30 3810
FH 048 - 0210 210 48 8 760 FH 120 -0700 700 120 12,8 1750 FH 120 -1000 1000 120 16 2500 FH 150 -2000 2000 150 30 3790
FH 050 - 0210 210 50 8,3 770 FH 038-0720 720 38 28 1790 FH 150 -1000 1000 150 16 2610 FH 120 -2200 2200 120 32 3820
FH 060- 0210 210 60 9,2 860 FH 040-0800 800 40 28 1840 FH 120 -1100 1100 120 18 2660 FH 120 -2260 2260 120 33 3860
FH 050 -0240 240 50 10,0 900 FH 048-0800 800 48 25 1770 FH 060-1200 1200 60 28 2600 FH 120 -2400 2400 120 35 3870
FH 055 -0240 240 55 95 910 FH 050 -0800 800 50 24,8 1760 FH 080-1200 1200 80 25 2620 FH 200-2500 2500 200 27 3980
FH 030-0250 250 30 12,0 640 FH 055 -0800 800 55 24,8 1810 FH 120 -1200 1200 120 20 2830 FH 120 -3000 3000 120 40 4550
FH 040-0250 250 40 1,0 790 FH 060-0800 800 60 2 1820 FH 100 -1260 1260 100 20 2760 FH 150 -3000 3000 150 40 4630
FH 060-0250 250 60 10,0 980 FH 080-0800 800 80 16 1820 FH 120 -1300 1300 120 20 2940 FH 160 -3200 3200 160 41 4710
FH 030-0270 270 30 10,0 600 FH 100 -0800 800 100 15 1990 FH 080-1400 1400 80 28 3160 FH 120 -3600 3600 120 43 4830
FH 050-0280 280 50 10,5 905 FH 120 -0800 800 120 16 2410 FH 100 -1400 1400 100 24 3280 FH 150 -3600 3600 150 46 4890
FH 060-0280 280 60 10,5 1010 FH 060-0840 840 60 16 1870 FH 120 -1400 1400 120 22 3210 FH 150 -4000 4000 150 50 5100
FH 080-0280 280 80 8,5 1050 FH 080-0840 840 80 17,5 1950 FH 060-1440 1440 60 28,6 3110 FH 120 -4500 4500 120 60 5330
FH 030-0300 300 30 15,5 790 FH 100 -0840 840 100 15,5 2090 FH 080-1500 1500 80 29,5 3310 FH 150 -4500 4500 150 42 5470
FH 035-0300 300 35 14,5 800 FH 150 -0840 840 150 1.8 2210 FH 100 -1500 1500 100 23,5 3220 FH 120 -5520 5520 120 75 5590
FH 040-0300 300 40 13 850 FH 160 - 0840 840 160 12 2220 FH 120 -1500 1500 120 24,5 3210 FH 120 - 6480 6480 120 80 5710
FH 045-0300 300 45 13 870 FH 038-0850 850 38 34 1980 FH 075 -1600 1600 75 32 3580 -

FH 048-0300 300 48 12 970 FH 095 - 0850 850 95 14,5 2000 FH 080-1600 1600 80 32 3600 Sonderausfiihrungen auf Anfrage.

Max.Strombelastung hdngt von den Umgebungsbedingungen ab. Werte gelten fiir nicht-ummantelte Bander Max.Strombelastung hangt von den Umgebungsbedingungen ab. Werte gelten fiir nicht-ummantelte Bander Max.Strombelastung hangt von den Umgebungsbedingungen ab.Werte gelten fiir nicht-ummantelte Bander Max.Strombelastung hdngt von den Umgebungsbedingungen ab. Werte gelten fiir nicht-ummantelte Bander
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SEIT UBER 60 JAHREN:
KOMPETENZ IN
ENGINEERING + FERTIGUNG

...VON DER EINZELNEN KOMPONENTE
BIS HIN ZUM KOMPLEXEN HOCHSTROMSYSTEM

TRAGARMTECHNIK /
HOCHSTROMLEITUNGEN

®

FLOHE

www.FLOHE.com

WIR BERATEN SIE GERNE...

FLOHE
HOCHSTROMTECHNIK GmsH

RHEINSTRASSE 19
D-44579 CASTROP RAUXEL

+49(0)2305-7003-0
+49(0)2305-7003-199
INFO@FLOHE.com

UNSERE SERVICE-HOTLINE
+49(0)700-70030010
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